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3/Li 

Case 31602 


Brtfdrene Gram A/S, Vojens / Danemark 


Zuliefervorrichtung fur eine Verpackungsmas chine 


Die Erfindung betrifft eine Zuliefervorrichtung fur eine Ver- 
packungsmas chine mit einem Forderer und einer Stapeleinrich- 
tung, ura die zu verpackenden Gegenstande vor dem Verpacken in 
Gruppen zu unterteilen. 

Bei einer derartigen bekannten Vorrichtung weist die Stapel- 
einrichtung einen Schlitten auf , auf den die Gegenstande auf 
einer Seitenflache stehend vom Forderer befordert werden. Wenn 
der Schlitten gefullt ist, werden die darauf befindlichen Gegen- 
stande einem weiteren Forderer ubertragen, der die Gegenstande 
in solchen Gruppen zur Verpackungsmaschine befordert. 

Erfindungsgemafl ist die Stapeleinrichtung mit einem Sammelbe- 
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halter, dessen EinlaBof fnung oberhalb des Forderers ahgeordnet 
1st, mit einer Hebevorrichtung, die sich unterhalb des Forde- 
rers und der EinlaBoff nung des Sammelbehalters gegeniiber be- 
findet, um die Gegenstande vom Forderer zum Samrnelbehalter zu 
befordern, und mit einem Fuhler versehen, der im Sammelbehal- 
ter angeordnet ist und die Beforderung der Gegenstande vom 
Samrnelbehalter zur Verpackungsmaschine in Gang setzt, wenn der 
Stapel der Gegenstande im Samrnelbehalter eine bestimmte Hohe 
erreicht, wobei der Fuhler in vertikaler Richtung verstellbar 
ist. Eine so aufgebaute Vorrichtung kann leicht zum Verpacken 
von Gruppen mit verschiedener Anzahl an Gegenstanden einge- 
stellt werden. Nach einer Anderung der Hohe des Fuhlers reagiert 
der Fuhler, wenn eine andere Anzahl von Gegenstanden in den 
Samrnelbehalter befordert ist, d.h. bei einer Anzahl, die der 
neuen Hohe des Fuhlers entspricht. Bei einer solchen Einst el- 
lung ist es nicht erforderlich, die Hebevorrichtung zu verstel- 
len, die mit einem konstanten Hub arbeiten kann. - 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist die 
EinlaBoffnung des Sammelbehalters mit Klappen versehen, deren 
eines Ende sich in die EinlaBof fnung des Sammelbehalters er- 
streckt und deren anderes Ende schwenkbar mit dem Sammelbelial- 
ter in der V/eise in Verbindung steht, daG die Klappen nur in 
eine Richtung, d.h. in den Samrnelbehalter, schwenken korinen. 
Bei dieser Ausfuhrungsf orm konnen die Gegenstande besonders 
einfach in den Samrnelbehalter befordert werden. Die Gegenslii nde 
mussen namlich nur durch die EinlaBoffnung gefuhrt werden, wo- 
bei sie in die Klappen in den Samrnelbehalter verschwenken. So- 
bald ein Gegenstand die EinlaBoffnung passiert hat, kehren die 
Klappen in ihre Ursprungslage zuriick und verhindern, dafl die 
Gegenstande durch die EinlaBof fnung wieder aus dem Samrnelbehal- 
ter herausf alien. 

Um die Gegenstande im Samrnelbehalter schichtweise zu stapeln, 
und somit eine hohere Kapazitat der Vorrichtung zu erreichen, 
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kann die EinlaBof fnung des Sammelbehalters in Abschnitte unter- 
teilt sein. Die Hebevorrichtung kann ein Hebeglied aufweisen, 
das im Querschnitt kammf ormig ausgebildet ist,und im Forderer 
konnen Durchlasse in einer Anzahl vorgesehen sein, die der An- 
zahl der Abschnitte, in die der Sammelbehalter unterteilt ist, 
und der Anzahl der Zahne des kammf ormigen Hebegliedes ent- 
spricht. 

Urn die Kapazitat der Vorrichtung weiter zu vergroBern, kann 
der Forderer mit Kasten versehen sein, die sich senkrecht zur 
Laufrichtung des Forderers erstrecken. Dariiberhinaus kann in 
Richtung der Bewegung des Forderers vor dem Sammelbehalter eine 
Wendevorrichtung vorgesehen sein, die jede zweite Reihe der 
dem Forderer gelieferten Gegenstande so wendet, dafl deder Kasten 
wahrend des Betriebs der Vorrichtung zwei Reihen von Gegenstan- 
den enthalt, die teilweise einander uberlappen. 

Im folgenden wird ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung anhand der zugehorigen Zeichnung naher erlauterto 

Fig. 1A und 1B zeigen Draufsichten auf eine Vorrichtung zum - 
Herstellen von Eis am Stiel,die iiber eine Ausf uhrungsf orm der er- 
findungsgemaBen Vorrichtumg ;mit einer Verpackungsmaschine in Ver- 
bindung steht. 

Fig* 2, 3 und 4 zeigen Seitenansichten der in Fig. 1 darge- 
stellten Vorrichtung in Richtung des Pf eiles A zur Erlauterung 
der drei unterschiedlichen Arbeitsstuf en der Vorrichtung. 

Fig. 5 zeigt eine Querschnittsansicht langs der Linie V-V 
in Fig 0 2. 

Fig. 6 zeigt im vergrGSerten MaBstab ein Detail der in Fig. 
5 dargestellten Vorrichtung. 

Fig. 7 zeigt eine Draufsicht auf die in den Fig. 2 bis 'f 
dargestellte Vorrichtung. 

In der Zeichnung sind mit 1 eine Vorrichtung zum Herstellen von 
Eis am Stiel und mit 2 eine Entnalimevorrichtung bezeichnet. Die 
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Gefriervorrichtung 1 umfaBt einen drehbaren Tisch 4, in dem 
Gefrierzellen vorgesehen sind. Die Gef rierzellen sind an den 
Schnittpunkten konzentrischer Kreise und Radien des kreisrun- 
den Tisches vorgesehen. Entlang des Umfanges des Tisches sind 
eine Einfullvorrichtung 6, eine Vorrichtung zum Einsetzen der 
Stiele in das in den Zellen befindliche Material und eine Wasch- 
vorrichtung 8 vorgesehen. Die dargestellte Gef riervorrichtung 
ist an sich bekannt und arbeitet schrittweise. Wahrend Jedes 
Arbeitsschrittes wird der Tisch 4 entsprechend dem Winkelab- 
stand zwischen zwei benachbarten radialen Zellreihen gedreht. 
Die Drehrichtung ist in Fig. 1A durch einen Pfeil 9 angezeigt. 
Wahrend der Bev/egung des Tisches von der Einfullvorrichtung 6 
zur Vorrichtung 7 wird das mit Hilfe der Einfullvorrichtung 
6 in die Zellen eingebrachte Material soweit gefroren, daS : ' 
das Material die Stiele nach ihrem Einsetzen auf rechljhalten 
kann. Wahrend des letzten Teils der Drehung des Tisches wird 
das Material vollstandig gefroren^ und die gefrorenen Eisstucke 
werden schlieBlich durch Schmelzen gelSst, so daB sie an den 
nun im Material f estgefrorenen Stielen ergriffen und aus den 
Zellen gehoben v/erden konnen. 

Zur Entnahme der Eisstucke wird die Entnahme vorrichtung 2 ver- 
wandt, die in der dargestellten Aus ftihrungs form einen Forderer 
10 umfaBt, dessen eines Ende sich - wie es in Fig. 1A darge- 
stellt ist - liber den Tisch 4 und in einem kleinen Abstand neben 
einer Diogonale des Tisches erstreckt, so daB das Ende des 
Forderers tiber einem Radius des Tisches liegt. Der Forderer 
besteht aus Stangen, die in nicht dargestellter Weise miteinan- 
der verbunden sind, so daB sich ein Endlosf orderer ergibt, mit 
dem die Eisstucke aus dem Tisch 4 herausbef ordert v/erden konnen. 

Der Forderer 10 liefert die Eisstucke einer Verpackungsanlage 
11, in der die Eisstucke in von einer Be schickungs vorrichtung 12 
gelieferte Papierstreif en eingewickelt v/erden. Nach dem Ein- 
wickeln werden die Eisstucke zu einem Rollentisch 13 bef ordert, 
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von dem sie auf den in Fig. 2 dargestellten Fdrderer 14 herab- 
gleiten. Die Eisstiicke werden in zehn zur Forderrichtung des 
Fcirderers parallelen Reihen und gleichzeitig so, dafl die Eis- 
stiicke auch quer verlaufende Reihen bilden, zum Rollentisch 
befordert. 

Der Forderer umfaflt ein Forderband 15, das urn zwei Trommeln 16 
und 17 lauft. Auf dem Forderband sind kastenformige Halterungen 
18 befestigt. Am Ubergang vom Rollentisch 13 zum Forderer 14 
1st eine Wendevorrichtung mit einer Achse 19 und einer Platte 
20 vorgesehen. Der Forderer 14 lauft synchron zur Gefriervor- 
richtung 1, so dafl der Forderer 14 bei zwei Bewegungsschritten 
der Gefriervorrichtung 1 um die Breite eines Kastens 18 vorbe- 
wegt wirdo Wahrend des ersten Schrittes der Gefriervorrichtung 
1 wird eine Eisstuckreihe an eine quer verlaufende Vertiefung 
in dem sich am Ende des Rollentisches 13 befindlichen Kasten 
befordert (Fig. 3). Nachdem diese erste Reihe von" Gegenstanden 
an ihren Platz gebracht ist, wird die Platte 20 von der in 
Fig. 2 dargestellten Lage in die in Fig. 3 dargestellte Lage 
geschwenkt, so dafl sie die nachste Reihe der uber den Rollen- 
tisch 3 kommenden Gegenstande aufnimmt. Nach der Aufnahme die- 
ser zwei ten Reihe von Gegenstanden wird die Platte in die in 
Fig. 4 dargestellte Lage geschwenkt. Die Gegenstande werden 
zu einem anderen Abschnitt des Kastens befordert, dessen Boden 
etwas hoher als die tragende Flache fur die erste Reihe liegt. 
Die Anordnung erfolgt in der Weise, dafl sich die Gegenstande 
teilweise iiberlappen, wie es in Fig. 4 dargestellt ist. In 
diesem Augenblick sind die Eisstiicke so angeordnet, dafl ihre 
Enden, an denen sich die Stiele befinden, einander zugewandt 
sind und sich teilweise iiberlappen. 

Wenn zwei Eisstiickreihen einem Kasten geliefert sind, wird der 
Forderer 14 um einen Schritt vor bewegt, der der Breite eines 
Kastens entspricht, so dafl der sich dann am Ende des Rollen- 
tisches befindliche Kasten in derselben Weise weitere zwei 
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Reihen von Gegenstanden aufnehmen kann. 

Die gefUllten Kasten werden mit Hilfe des Forderers zu einer 
Stelle unterhalb eines Sammelbehalters 21 befordert. Der Sam- 
melbehalter 21 und der Forderer sind in Fig. 5 im Querschnitt 
dargestellt. Aus der Darstellung in Fig. 5 ergibt sich, daS das 
Forderband 15 des Forderers 14 in Streifen unterteilt ist, 
zwischen denen sich Zwischenraume 22 ergeben. Dariiberhinaus sind 
die Kasten 18 senkrecht zu ihrer Langsrichtung, d.h. zur Haupt- 
forderrichtung des Forderers 14, in der Weise unterteilt, da6 
zwischen den verschiedenen Teilen der Kasten Zwischenraume be- 
stehen, die den Zwischenraumen 22 zwischen den das Forderband 
15 bildenden Streifen entsprechen. 

YJie es aus Fig. 5 ersichtlich ist, besteht der Saramelbehalter 
21 aus einem vertikal angeordneten Kasten, der in Richtung der 
Bewegung des Forderers 14 in zehn Abschnitte 25 mit Hilfe von 
Unterteilungen 26 geteilt ist. Wie es in Fig. 6 dargestellt ist, 
sind an die Unterkanten der Unterteilungen 26 Klappen 27 ange- 
lenkt. Die Klappen 27 sind so angelenkt, dafi sie nur in eine 
Richtung, d.h. in den Sammelbehalter, geschwenkt werden kbnnen, 
wie es in Fig. 6 durch die Pfeile 28 angedeutet ist. 

Unter dem Sammelbehalter und unter dem oberen Teil des Forderers 
15 ist eine Hebevorrichtung mit einem Druckzylinder 31 und einem 
Kolben 32 vorgesehen. Am Kolben 32 ist eine Zahnstange befestigt, 
die mit einem Zahnrad 33 kammt. Das Zahnrad 33 steht mit einer 
vertikalen Zahnstange 34 fur ein Hebeglied 35 in Eingriff , das 
in Form eines Kammes mit Zahnen 36 ausgebildet ist, wie es in 
Fig. 5 dargestellt ist. Die Zahne 36 befinden sich den Zwischen- 
raumen 22 gegeniiber. Wenn der Kolben 32 in den Fig. 2,3 und 4 
nach links bewegt wird und das Hebeglied 35 anhebt, gleiten die 
Zahne 36 durch die Zwischenraume 22, so daft die sich im Kasten 
unterhalb des Sammelbehalters befindlichen Gegenstande angeho- 
ben werden. Wahrend dieses Hebevorganges schwenken die Gegen- 
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stande die Klappen 27 in Richtung der Pfeile 28 nach oben. Der 
Hub des Hebegliedes 35 ist so eingestellt, da/3 die Gegenstande 
in den Sammelbehalter iiber die Klappen 27 hinaus bewegt werden, 
so daB die Klappen 27 in die in Fig. 6 dargestellte Lage zuruck- 
kehren, wenn die Gegenstande siepassiert haben. In der in Fig. 6 
dargestellten Lage verhindern die Klappen ein Herausfallen der 
Gegenstande aus der EinlaB5ffnung des Sammelbehalters, wenn 
das Hebeglied 35 mit Hilfe des Zylinders 31 zuriickgezogen wird. 

Bei dedem Hub der Hebevorrichtung wird der Inha3fc eines Kastens 
in den Sammelbehalter befordert, so dafi wahrend jedes Hubes 
eine Schicht von Gegenstanden den einzelnen Abschnitten des 
Sammelbehalters iibertragen wird. 

Ein Fuhler 40 mit einer Stange 41 , der von einem schwenkbaren 
Arm 42 gehalten wird, ist so im Sammelbehalter angeordnet, daB 
die Hone des Fuhlers verstellt werden kann. Der Arm 42 tragt 
daruberhinaus einen Finger 43, der dazu dient, einen Kontaktarm 
44 und einen Kontakt 45 zusammen-zu^bringen. Die Stange 41 ver- 
lauft senkrecht zur Bewegungsrichtung des Forderers 14. Wenn 
die Hohe des Gegenstandestapels im Sammelbehalter der Einstel- 
lung des Fuhlers entspricht, werden die Kontakte 44,45 geschlos- 
sen und wird mit dem Entleeren des Sammelbehalters begonnen. 

Zum Entleeren des Sammelbehalters ist eine Vorrichtung 48 vorge- 
sehen. Diese Vorrichtung 48 umfaflt ein Gehause 49, das einen 
Kolben enthalt, der durch an sich bekannte Einrichtungen in 
Richtung des Pfeiles 51 hin und her bewegt werden kann. Der Kol- 
ben halt einen sich nach unten erstreckenden Trager 52, an dem 
mehrere Platten 53 befestigt sind. Die Lange der Platten 53 ist 
etwas groBer als die Breite des Sammelbehalters. Die Platten 
sind vertikal, d.h. mit ihren langeren Seitenf lachen horizontal 
und ihren kUrzeren Seitenf lachen vertikal angeordnet. Wie es 
in Fig. 7 dargestellt ist, ist am Ende jeder Platte ein vertikal 
verlaufender Anschlag 54 befestigt. Die Anzahl der Platten 53 
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entspricht der Anzahl der Abschnitte des Sammelbehalters, und 
die Anschlage 54 erstrecken sich urn eine kurze Strecke in den 
Sammelbehalter, wenn die Entleerungsvorrichtung 48 nicht in 
Betrieb ist. 

Wenn der Fuhler 40 betatigt wird, d.h. wenn der Stapel ira Sam- 
melbehalter eine Hohe erreicht hat, die der eingestellten Hdhe 
des Fuhlers entspricht, und der Sammelbehalter somit die ge- 
wiinschte Anzahl von Gegenstanden enthalt, werden der Trager 52 
und somit auch die Anschlage 54 in Fig. 2 in Richtung des Pfei- 
les 51 nach rechts bewegt. Wahrend dieser Bewegung drucken die 
Anschlage 54 die Gegenstande in Schachteln 57, die in Fig. 2 
rechts vom Sammelbehalter stehen. 

Die Schachteln werden mit Hilfe eines Forderers, der in Fig. 7 
dargestellt ist, dem Sammelbehalter gegenUber angeordnet. Dieser 
Fbrderer ist mit Hilfe von Unterteilungen 59 in Abschnitte un- 
terteilt, von denen jeder der Breite einer Schachtel 57 ent- 
spricht. Die Schachteln werden von einem Vorrat an flach ge- 
falteten Schachteln 58 zu den Abschnitten zwischen den Unter- 
teilungen 59 befordert und in bekannter. Weise auseinandergefal- 
tet. Der Forderer fur die Schachteln wird durch nicht darge- 
stellte Einrichtungen schrittweise in Richtung des Pfeiles 60 
in Fig. 7 bewegt. Immer wenn der Sammelbehalter entleert ist, 
wird der Forderer fur die Schachteln um eine Strecke bewegt, die 
der Breite von fiinf Schachteln 57 entspricht. Dem Ende des Sam- 
melbehalters gegenUber befindet sich ein Schieber 61 , der Uber 
eine Stange 62 mit einem nicht dargestellten Zylinder in Ver- 
bindung steht. Mit Hilfe des Zylinders wird der Schieber 61 
in Richtung des Pfeiles 63 hin und her bewegt. Am AuslaBende 
des Sammelbehalters sind vertikale Fuhrungsplatten 65 angeordnet, 
die sich in der in Fig. 7 dargestellten Lage befinden, wenn 
keine Gegenstande vom Sammelbehalter in die Schachteln befordert 
werden. Aus Fig. 7 ergibt sich, daB die Fuhrungsplatten 65 
dann unter einem spitzen V/inkel aufeinander zulaufen. Die Fiih- 
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rungsplatten 65 sind mit Hilfe von nicht dargestellten Federn 
in. der in Fig. 7 dargestellten Lage vorgespannt. Aus Fig. 7 
-ergibt sich ebenfalls, daS jeweils zwei derartige FUhrungsplat- 
ten fur zwei Abschnitte 25 des Sammelbehalters vorgesehen sind. 
Wenn die Vorrichtung 48 zum Entleeren des Sammelbehalters wie 
oben beschrieben in Betrieb gesetzt wird, wird der Inhalt zv/eier 
Abschnitte des Sammelbehalters in jede Schachtel befordert. 
Dementsprechend wird jede Schachtel schichtv/eise mit Eisstucken 
gefiillt, wobei jede Schicht vier Eisstucke umfaGt, und die 
Schichtanzahl der eingestellten Hohe des Fiihlers 40 entspricht. 

Bevor der Sammelbehalter entleert wird, wird der Schieber 61 in 
Fig. 7 nach links bewegt. V/ahrend dieser Bewegung greifen die 
Fuhrungsplatten 65 in die off enen Enden der Schachteln ein.und 
wahrend der Obertragung des Inhaltes des Sammelbehalters auf die 
Schachteln werden die Fuhrungsplatten 65 in der Weise bewegt, 
wie es in Fig. 7 durch den Pfeil 66 dargestellt ist. Dement- 
sprechend halt en die Fuhrungsplatten die Schachteln of fen und 
fuhren die Gegenstande glatt in die Schachteln ein. Wahrend des 
letzten Bewegungsabschnittes der Vorrichtung 48 zum Entleeren 
der Sammelbehalter werden die gerade geflillten Schachteln in 
Fig. 7 nach rechts, d.h. in ihre Anfangsstellung auf dem Fbrderer 
fUr die Schachteln und aus der Ineingriffnahme mit den Fuhrungs- 
platten 65 zuruckbewegt. Der Fbrderer fUr die Schachteln kann 
nun in die Richtung des Pfeiles 60 bewegt werden, urn die ge- 
fullten Schachteln abzutransportieren und die Schachteln zu 
schliefien. 
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Patentanspruche 


Zuliefervorrichtung fur eine Verpackungsmaschine mit einem 
Forderer und einer Stapeleinrichtung, um die zu verpackenden 
Gegenstande vor dem Verpacken in Gruppen zu unterteilen, d a • 
durch gekennzeichnet, daB die Stapel- 
einrichtung einen Sammelbehalter, dessen EinlaB of f nung sich 
oberhalb des Forderers befindet, eine Hebelvorrichtung, die 
unterhalb des Forderers und der EinlafiSf fnung des Sammelbe- 
halters gegentiber vorgesehen ist, um die Gegenstande vom 
Forderer in den Sammelbehalter zu befordern, und einen Fiihler 
aufweist, der im Sammelbehalter vorgesehen ist und die Uber- 
tragung der Gegenstande vom Sammelbehalter zur Verpackungs- 
maschine in Gang setzen kann, wenn der Gegenstandestapel im 
Sammelbehalter eine bestimmte Hohe erreicht hat, wobei der 
Fiihler in vertikaler Richtung verstellbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die 
EinlaBSffnung des Sammelbehalters Klappen aufweist, deren 
eines Ende sich in die Einlafioffnung des Sammelbehalters er- 
streckt iind deren anderes Ende derart schwenkbar mit dem Sam- 
melbehalter in Verbindung steht, daB die Klappen nur in eine 
Richtung, namlich in den Sammelbehalter* schwenken konnen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
EinlaBoffnung des Sammelbehalters in Abschnitte unterteilt 
ist, daB die Hebeeinrichtung ein Hebeglied mit kammfSrmigem 
Querschnitt aufweist, und daB Durchlasse im Forderer in einer 
Anzahl vorgesehen sind, die der Anzahl der Abschnitte, in die 
der Sammelbehalter unterteilt ist, und der Anzahl der Zahne 
des kammformigen Gliedes entspricht. 
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Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Forderer senkrecht zur Bewegungsrichtung des Forderers 
verlaufende Hasten und eine Wendeeinrichtung aufweist, die 
sich in Richtung der Bev/egung des FSrderers vor dem Sammel- 
behalter befindot, um Jede zweite Reihe von dem Forderer 
gelieferten Gegenstanden umzuwenden. 
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